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1 Genesi, 2,4

2 In proposito rimando al saggio di N. Bonati
Mattoni, malte e intonaci in terra cruda,
pubblicato in: Argille ghiaie pietre calci.
Materiali da costruzione nella storia del
territorio mantovano, a cura di G. Scudo e
L. Roncai, Mantova 2002, pp.43-47.
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Terminale di coppo con testa leonina,
terracotta, XIX sec.

(San Martino dall’Argine,

Museo Contadino di Cesare Ruggeri).

La Torre di Babele

Raccontare del laterizio consente di ripercorrere
grandi tappe della storia dell’'umanita: questo
impasto di acqua e terra & considerato dalla
Bibbia all’origine della vita (“Formo dunque il
Signore Dio I'uomo dal fango della terra...”)!, ma
anche gli altri elementi fondamentali - I'aria e il
fuoco — entrarono presto in gioco per la fase di
essiccazione e di cottura del materiale.

L'uomo da millenni forma il mattone imprimendo
la foggia desiderata alla massa argillosa umida,
prelevata accuratamente dal terreno e lasciata
asciugare all’aria aperta. Il mattone di terra cruda,

Muratura in terra cruda, Casalmaggiore, fraz. Agoiolo.

Dall’osservazione dell’edificato Nelly Bonati
evince che i costruttori del passato mettevano
in opera mattoni e malte in terra cruda con una
piena consapevolezza delle specificita del
materiale usato e con la precisa volonta di
ottenere risultati qualitativi soddisfacenti, nel

rispetto delle risorse economiche.

proprio per la reperibilita della materia prima ¢ la
relativa facilita di messa in opera, € un elemento
costruttivo a grande diffusione geografica e
temporale?. Le tracce dell’uso della terra come
materiale da costruzione attraverso i secoli si
ritrovano in Italia, parallelamente a quanto awiene
nella quasi totalita del mondo, soprattutto nelle
valli di pianura, dove - in genere a poca profondita
- abbondano i giacimenti d'argilla. A Bagnolo San
Vito (Mn), ad esempio — nel sito archeologico di
epoca etrusca del Forcello - sono state rinvenute
abitazioni costruite con la tecnica
dell'incannunciato (terra e canne). Utilizzata in
pianura padana anche in epoca romana e nel
Medioevo, si trova traccia dell’utilizzo della terra
cruda almeno fino al XVIII-XIX sec., quando le
numerose fornaci sorte nel territorio
determinarono la diffusione del mattone cotto
anche nell’edilizia rurale pill modesta?®.

L'uso del mattone cotto per le costruzioni murarie
comincia in epoca romana: mentre fin dall’Eta del
Ferro era nota infatti I'arte di cuocere I'argilla
entro forni appositamente fabbricati per la
produzione di vasellame, solo molti secoli dopo si
giunse a usare questo materiale, cosiduro e
resistente alle intemperie, anche nel paramento
esterno dei muri®.

Restando in ambito locale, i resti di un forno
preistorico, risalente all’Eta del Bronzo, sono stati
rinvenuti, nel corso di scavi compiuti nel 1973 a

3 Alcuni esempi di murature in mattoni di terra
cruda si possono ancora ritrovare in edifici
rurali delle frazioni di Casalmaggiore.

4 Solo il rivestimento esterno dei muri era in
mattoni, mentre il nucleo interno era di “opera a
sacco”, formata di scaglie di pietra miste con
malta.



Fossacaprara, frazione di Casalmaggiore®. Le
strutture architettoniche del villaggio terramaricolo
dovevano essere in legno e questo era un forno
per la cottura di vasellame in argilla, costituito
probabilmente da una camera di combustione
interrata e da una camera di cottura sopraelevata,
divise da una piano forato di sostegno e ricoperte
da una cupola in cui si apriva un vano, richiudibile
tramite un portello, per il carico e lo scarico
dell’infornata®.

Anche per I'epoca romana, i cui ritrovamenti sono
stati abbastanza frequenti nell’ltalia
settentrionale, non &€ sempre possibile chiarire se
le fornaci fossero adibite alla produzione di |aterizi
e/o di vasellame’. Non & neppure facile il
riconoscimento delle strutture identificabili come
fornaci, anche perché non avevano grandi
dimensioni e non erano state costruite per durare
nel tempo. In passato, inoltre, 'interesse per
questo tipo di ritrovamenti € stato piuttosto
scarso, essendo eminentemente legati alla
cultura materiale e privi di caratteri monumentali.
Le fornaci romane erano a fuoco intermittente e a
fiamma diretta, con un tiraggio prevalentemente
verticale, costituite da una camera di
combustione inferiore rotonda, ovale o
quadrangolare in cui, attraverso il prefurnio,
veniva inserito il combustibile, un piano forato e
una sovrastante camera di cottura. La copertura
in genere non era fissa, ma veniva creata ogni
volta che il forno doveva essere caricato per la
cottura. Oltre che per la forma della camera di
combustione, la classificazione tipologica delle
fornaci romane viene effettuata sulla base del
sistema adottato per il sostegno del piano di
cottura®.

Un complesso di sei fornaci romane é venuto alla
luce nel 1985 in localita “Fornace dei Gorghi” a
sud di Lonato (Bs), testimoniando la presenza di
un complesso artigianale importante, risalente al
-l secolo d.C.° La fornace principale & stata
restaurata e musealizzata, mentre le altre sono
state reinterrate. E una grande fornace verticale a
pianta circolare con un piano di cottura di 6 metri
di diametro che poggia su un sistema di doppi
archi ed é composto da mattoni disposti in modo
da creare dei fori per il passaggio dell’aria calda.
A poca distanza dalle fornaci romane ¢ stata

rinvenuta nel 2002 la parte inferiore di una
grande fornace a camera d’eta tardo medievale
(XIV secolo), a pianta rettangolare, che associava
probabilmente alla cottura dei laterizi la
produzione della calce. La zona degli impianti
artigianali di Lonato, sulla via che univa I'Alto
Mantovano col lago di Garda, era ben collegata al
territorio circostante e quindi - come per I'eta
romana — risultavano facilitati il trasporto e il
commercio dei prodotti finiti. Altri importanti
fattori che determinarono la continuita nel tempo
di questi impianti erano la presenza nel
sottosuolo di banchi d'argilla di buona qualita e la
prossimita di boschi per I'approwigionamento del
combustibile.

Disponibilita di argilla e combustibile (legna o
carbone) in loco, sono state a lungo condizioni
indispensabili per I'allestimento di una fornace:
non va dimenticato infatti che il trasporto della
terra e dei mattoni finiti, per il peso, I'ingombro e
lo scarso valore intrinseco dei materiali, & sempre
stato un fattore di problematicita e di
rallentamento nell’affermazione di grandi impianti
produttivi, per i quali occorre attendere, almeno in
[talia, la seconda meta dell’Ottocento, la
diffusione di alcune importanti innovazioni
tecnologiche e la crescita della domanda legata
all’'urbanizzazione e alla forte spinta edilizia
postunitaria.

Per secoli, prima che si configurasse come una
fabbrica, la fornace era un piccolo impianto dal

Johannes Luyken, La Torre di Babele (particolare
dell'impasto dell’argilla con i piedi), acquaforte,
XVII sec. (Collezione privata).

5 Nel territorio di Casalmaggiore, e
precisamente in localita Fontana e
Fossacaprara, furono compiuti scavi negli anni
Settanta a cura del Gruppo Paletnologico
Casalasco. Recentemente, degli scavi di
Fossacaprara si € dato conto nel volume
Fossacaprara. Archeologia e preistoria, a cura
di G. Bacchi, Viadana 2009. Una dei
protagonisti degli scavi di allora, la prof.ssa
Ornella Anversa, ha tenuto una lezione per una
delle classi aderenti al Progetto EST il

18 marzo 2010.

6 Un'interessante ricostruzione di archeologia
sperimentale di una fornace etrusco-padana
per la cottura della ceramica € stata realizzata
nel 2006 presso il Parco Archeologico del
Forcello a Bagnolo San Vito (Mn).

La documentazione fotografica del progetto &
disponibile nel sito www.gestiritrovati.com.

7 Erano probabilmente fornaci per vasi quelle
piu piccole e a pianta rotonda, in cui era
possibile una pil forte concentrazione del
calore.

8 La descrizione & fornita da Elisabetta Roffia

nel saggio Le fornaci per ceramica e laterizi in
epoca romana, pubblicato in: Pietre fatte a
mano. Le fornaci in Padania e altri studi, Studi
di cultura materiale del Museo Civico
Polironiano, 2, San Benedetto Po 1985,

pp. 11-22.

® Cfr. A. Lozej, E. Roffia, R. de Franco e

G. Biella, Fornaci di eta romana e medievale a
Lonato. La vocazione artigianale di un’area, in
“The Journal of Fasti Online”, n. 166, edito
dall'Associazione Internazionale di Archeologia
Classica, Roma, ottobre 2009.
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Johannes Luyken, La Torre di Babele (particolare
dell’architetto che illustra il progetto), acquaforte,
XVII sec. (Collezione privata).

ciclo di vita breve, per lo piu legata alle esigenze
del cantiere che doveva servire e poi demolita.
Non & raro trovare ancora, interrati nei nostri
campi, resti di fornaci di eta moderna, come &
accaduto a Bellaguarda, frazione di Viadana, in
uno scavo compiuto nei primi anni Ottanta da
Sergio e Antonio Anghinelli*®. Soprattutto per la
costruzione delle cascine, isolate nella campagna,
il reperimento delle materie prime e la produzione
dei mattoni avvenivano nel terreno circostante
I'edificio!t. Solo quando la richiesta di laterizi era
consistente, come nel caso della costruzione
delle mura e degli edifici di Sabbioneta, negli anni
‘70 del Cinquecento, si rendeva necessaria
“I'importazione” dei mattoni: dai libri di conti
relativi alla costruzione di Sabbioneta, ritrovati in
America e recentemente pubblicati, emerge che
una parte di materiali furono forniti da fornaciai
casalaschi, di Motta San Fermo e Casalbellotto2.

Nella maggioranza dei casi, tuttavia, si dovette
assistere per secoli ad un ciclo di lavorazione e ad
un modello di fornace a tronco di cono che
pPOSSONo essere visivamente riassunti, come se
fosse una sequenza filmata, nell’incisione
fiamminga della fine del XVII sec. raffigurante il
cantiere per la costruzione della Torre di Babele!3
e scelta da Valter Rosa come fonte grafica
introduttiva alla mostra Costruire in terracotta,
allestita presso il Museo Diotti di Casalmaggiore
nel 20094, “Su, via, facciamo dei mattoni e
cuociamoli al fuoco”: & questo passo della Genesi
(11,3) a rappresentare una sorta di atto
fondativo della grande civilta del laterizio e a
sancire il passaggio dall’architettura fatta di
blocchi di pietra tagliati con lo scalpello ad
un’architettura fatta di elementi piu piccoli
modellati. Le varie fasi vengono narrate
dall'incisore fiammingo a partire dal disegno, con
I’architetto che lo segna a dito e che da istruzioni
agli intendenti alla fabbrica. La terra grezza viene
trasportata e impastata con i piedi, per poi
essere messa in casseforme, non molto diverse
da quelle che ancora si utilizzavano all’inizio del
Novecento. E questo I'episodio che viene messo
quasi in primo piano — quello del modulo e della
forma — anche in relazione, secondo Valter Rosa,
col significato simbolico della Torre di Babele,
tentativo da parte dell’'umanita di creare una
sorta di unita e di simbolo?®s. Fatti i mattoni,
venivano essiccati e portati in tante fornaci
prowvisorie erette intorno alla Torre, utilizzando
carri e bestie da soma per il trasporto. E il
modello di cottura all’aperto “in catasta”, tipico
dei casi di produzione saltuaria: si elevano grandi
ammassi di mattoni dalla forma conica per evitare
la dispersione del calore, rivestiti con un impasto
d’argilla (i cosiddetti pignoni). Il fuoco di legna
viene attivato al centro e brucia fra i mattoni
disposti “in gambetta” (vale a dire in costa), per
un periodo che va da due a quattro settimane. Il
risultato era sempre piuttosto grossolano e i
mattoni, a seconda della posizione che avevano
nella catasta, avevano cotture difformi: potevano
essere poco cotti, porosi e friabili, di tinta pallida
(i cosiddetti albasi), di giusta cottura (mezzani o

10 Cfr. S. e A. Anghinelli, La fornace del XVIiI
secolo di Corte Sparata Grande, a Bellaguarda
di Viadana (Mn), in: Pietre fatte a mano, cit.,
pp. 27-42. Di tale rinvenimento i fratelli
Anghinelli hanno dato conto nell’incontro di
formazione per i docenti proposto nell’ambito
del Progetto EST il 13 ottobre 2009.

11 | a procedura pill rudimentale poteva
addirittura limitarsi a cuocere i mattoni alla
meno peggio, attizzando il fuoco dentro una
semplice buca scavata nel terreno.

12 Cfr. Sabbioneta lllustrissima. La memoria
ritrovata, a cura di G. Sartori, Sabbioneta
2005, pp.128-137, come da segnalazione di
Valter Rosa nell’incontro di formazione per i
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docenti proposto nell’ambito del Progetto EST
presso il Museo Diotti, il 13 ottobre 2009.

13 Johannes Luyken, La Torre di Babele,
acquaforte, XVIl sec. (Collezione privata).

14 La mostra Costruire in terracotta. Passato e
presente nella produzione locale del laterizio,
di taglio volutamente didattico, ha collocato in
ambito museale una serie di manufatti laterizi
del passato a confronto con la moderna
produzione industriale: un accostamento
abbastanza insolito che tuttavia ha contribuito
a creare la consapevolezza che anche i
fenomeni artistici piu colti vivono di infinite
relazioni con un contesto piti ampio, fatto
anche della produzione di oggetti d'uso

quotidiano. La mostra ha potuto essere
allestita grazie al contributo dei collezionisti
Cesare Ruggeri (Museo Contadino di San
Martino dall’Argine) e Mario Buglia, oltre che di
Franco Feroldi, del Gruppo Sereni e di Sereni
Coperture.

15 | a ricerca dell’uniformita dei mattoni &
questione antica: prima dell’affermazione della
manualistica moderna e della
standardizzazione delle misure, ogni comunita
locale aveva consolidato una propria tradizione.
A Casalmaggiore, come nella maggior parte
delle citta, era esposto sulla pubblica piazza -
su uno dei fianchi del palazzo comunale - un
modulo in marmo presso cui i fabbricanti di



\
i

Johannes Luyken, La Torre di Babele (particolare della
formatura dei mattoni), acquaforte, XVII sec.
(Collezione privata).

Johannes Luyken, La Torre di Babele (particolare del
trasporto dei mattoni verso le fornaci), acquaforte,
XVII sec. (Collezione privata).

forti, dal suono chiaro), oppure troppo cotti, scuri,
durissimi, quasi vetrificati e saldati fra loro
(ferraioli). E proprio il diverso tipo di cottura, oltre
ai diversi ossidi contenuti nell’argilla, a
determinare le variazioni di colore dei mattoni che
osserviamo normalmente nelle murature e che
conferiscono un tratto distintivo all’architettura del
nostro territorio: qui il laterizio costituisce il
materiale da costruzione per eccellenza, sia negli
edifici dei centri storici che nelle cascine. Fino al
Novecento, del resto, i materiali da costruzione
sono rimasti ovunque ben riconoscibili,
connotando i complessi edilizi e definendo
tecniche costruttive specifiche, sito per sito (il
laterizio in pianura, cosi come la pietra nelle zone
collinari e montane)?®.

Particolare di muratura con mattoni ferraioli.

Archeologia industriale

Le fornaci di piccole dimensioni, condotte in
economia e legate solo al periodo del cantiere,
hanno convissuto a lungo con il tipo di fornace
stabile con il forno a camera e il fuoco
intermittente!’, una costruzione quadrata con
larghi muri in cotto e coperta da un tetto, sotto |l
Ccui pavimento vi erano due cunicoli in cui veniva
acceso il fuoco, mentre il calore saliva attraverso
tagli longitudinali. La fornace era costruita in
genere vicino al fiume, in prossimita degli
affioramenti d’argilla, e funzionava fino
all’esaurimento della materia prima. L'estrazione
si svolgeva all'inizio dell'inverno: I'argilla, portata
in superficie, era quindi lasciata riposare
all’azione delle intemperie per alcuni mesi

mattoni potevano controllare le misure del confronto del decimale e di altri, & ben descritta nel saggio di Daniele Mattioli
mattone e del coppo, della tavella o della Casalmaggiore 1854, pp.47-49. Dalla fornace con forno a camera alla fornace
piastrella da pavimento, sia a crudo che dopo il 16 Splo quando le comunicazioni hanno con forno Hoffmann, in: Pietre fatte a mano,
naturale restringimento dovuto alla cottura. consentito pit agevoli spostamenti di uomini e cit., pp.47-68. Un altro testo significativo &
Anche i campioni dei mattoni utilizzati per materiali, per ragioni sia economiche che rappresentato da Fornaci a Corte Franca tra
grandi costruzioni — come nel caso della culturali, alcuni caratteri locali dell’edilizia si storia e memoria. Il lavoro manuale, Comune
fabbrica del Duomo di Santo Stefano - sono persi 0 quanto meno attenuati, in favore di Corte Franca 2008. Entrambi i testi sono
rappresentarono un punto di riferimento per la dell’adozione di tipologie uniformi e indistinte. costruiti a partire dalle testimonianze degli
successiva produzione. Questi aspetti sono 17 La fornace a camera — con riferimento ultimi protagonisti della produzione manuale
documentati in G.C. Padova, Del sistema all’'ultimo esempio mantovano di Formigosa, dei laterizi.

metrico della regia Citta di Casalmaggiore a costruita nel XVIIl secolo e attiva fino al 1982 -
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gelosia, terracotta,
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XIX sec.
(Collezione
Mario Buglia).

(ibernazione). Alla fine di aprile o ai primi di
maggio cominciava la lavorazione, prima di tutto
impastandola con la pala, la zappa o coi piedi.
L'argilla impastata veniva portata sui banchi da
lavoro, dove lavoravano due persone,
generalmente donne. “Quand a ghéra la Ebe, a li
tré e mésa la ghéva al stamp in man e quand i
éra sét uri la fava colasion, fin a sét e mésa, po
la tacava e I’andava sin a mesdé, quand I'éra
diés ari I'as firmava e la mangnava an ciupin ad
pan; I'éra na machina; quand I'éva disna I'andava
a lét e l'alvava so a do e mésa e la tacava a far
dli prédi e I'andava fin a li ot; I’arloi I’era al sul"*8.
Al banco si procedeva alla formatura dei mattoni,
riempiendo d’argilla uno stampo in legno sabbiato
e lisciando la parte superiore. Si rivoltava poi lo
stampo e si rovesciava il mattone nell’aia, dove
sarebbe rimasto adagiato fino al momento in cui
avrebbe potuto essere manipolato e raddrizzato —
in genere dai bambini. L’essiccazione si sarebbe
poi compiuta al sole, per altri otto/dieci giorni,
con i mattoni accatastati in gambetta per far
circolare il pit possibile I'aria e favorire
I’evaporazione dell’acqua contenuta nell'impasto.
La formatura dei coppi, invece, richiedeva due
persone: una riempiva uno stampo trapezoidale e,
mentre |'altra reggeva la cupéra, vi sformava
I'impasto che acquisiva la classica curvatura.
[l lavoro era subordinato al bel tempo: se pioveva,
i mattoni dovevano essere coperti o trasportati al
riparo, ma poteva capitare che un temporale
improwviso rovinasse tutto il lavoro. Quando la
quantita di materiale prodotto lo giustificava, si
accendeva il forno e lo si gestiva
ininterrottamente, alternando i fuochisti per
ottanta ore. Questi ultimi dovevano essere molto
esperti per controllare il fuoco e
riconoscere dal suo colore il
livello della temperatura: la
cottura doveva essere
lenta e progressiva,
senza sbhalzi
improwvisi. Una
volta terminata, i
laterizi dovevano
ancora raffreddare
nel forno per sei
giorni prima che si
potesse svuotare la
camera.
La fornace a camera & |l
tipo che viene per la
prima volta codificato a
meta Settecento dalle tavole
dell’ Encyclopédie di Diderot e
D’Alembert, un’operazione che segna I'awio della
manualistica tecnica moderna e supera un
modello di sapere che per secoli si era trasmesso
- con una tecnologia sostanzialmente immutata —
solo attraverso la pratica del cantiere. E nella
seconda meta dell’Ottocento che la tecnologia del
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Fornace a camera in una tavola dall’ Encyclopédie di
Diderot e D’Alembert, 1751-72.

laterizio conobbe un'innovazione importante,
rappresentata dall’introduzione del forno
Hoffmann a fuoco continuo che consentiva di
ottimizzare i tempi, di economizzare il
combustibile, di uniformare la cottura e di
aumentare la produzione in misura prima
impensabile.

Questo tipo di forno, nelle sue varianti, mantenne
il monopolio della cottura dei laterizi per quasi un
secolo e le fornaci che lo adottarono - con le loro
ampie falde spioventi dei tetti a tegole culminanti
nella ciminiera centrale, circondate dalle grandi
aie e dagli essiccatoi — hanno caratterizzato quella
porzione del paesaggio che si pone fra la periferia
urbana e I'aperta campagna, in prossimita dei siti
estrattivi.

La differenza fondamentale, rispetto al modello
pil antico a fuoco intermittente, era rappresentata
dal fuoco continuo, anche se non dobbiamo
pensare che questo nuovo modello abbia
soppiantato il primo, che continud a convivere per
decenni negli impianti di pid modeste dimensioni.
Nel forno a camera sia i mattoni che il fuoco
stavano fermi; il fuoco era acceso solo per alcuni
periodi e il forno doveva poi essere
completamente raffreddato prima di essere
svuotato; il ciclo di lavoro era stagionale € le

18 |n: D. Mattioli, cit., p.48.



Forma per mattoni e mattone con data incisa, XIX sec.
(San Martino dall’Argine, Museo Contadino di Cesare
Ruggeri e Collezione Mario Buglia).

quantita prodotte necessariamente limitate. Con
I'introduzione del fuoco continuo, la fornace pote
essere attiva tutto I'anno: il fuoco non veniva mai
spento, ma veniva fatto scorrere intorno all’anello
del forno e consentiva una produzione senza
interruzioni, vincolata solo dalla necessita di

produrre e conservare scorte adeguate di
materiale essiccato. Il forno Hoffmann, di forma
prevalentemente ellittica, era una galleria lunga
circa 100 metri e suddivisa in 14/18 scomparti
comunicanti, alimentati non pit dal basso, ma
dall’alto, attraverso delle aperture nella volta da
cui veniva lasciato cadere fra il materiale infornato
il combustibile in polvere. Ogni scomparto aveva
anche un’apertura verso I'esterno per
I'introduzione del materiale da cuocere e
I'estrazione del materiale cotto ed era collegato
con un condotto alla parte centrale della fornace
in cui era posto un alto camino, in grado, col suo
tiraggio, di creare una corrente gassosa che
attraversava la galleria. La cottura vera e propria
avveniva, a rotazione, solo in alcuni scomparti del
forno, facendo avanzare il fuoco da uno
scomparto all'altro lungo la galleria: cosi, mentre i
laterizi crudi venivano collocati in una zona fredda,
questa progressivamente, all’awicinarsi del fuoco,
cominciava a scaldarsi fino a raggiungere la
massima temperatura. Successivamente, facendo
avanzare |'alimentazione del fuoco, la zona si
raffreddava gradualmente fino a consentire ai
fornaciai di entrare nel forno per portar fuori il
materiale cotto. Ogni zona del forno era
contemporaneamente operativa per ciascuna delle
fasi di lavorazione: carico, riscaldamento, cottura,
raffreddamento e scarico.

Inventato dall’ingegnere ferroviario tedesco
Friedrich Hoffmann (1818-1900), il forno “a fuoco
continuo” fu brevettato nel 1859 e presentato alle
Esposizioni di Parigi del 1867 e 1878.

In questa fase Casalmaggiore fu all’avanguardia:
qui infatti, fra le frazioni di Agoiolo e
Vicobellignano, dove gia esisteva una fornace
intermittente, fu introdotto con grande tempismo
e lungimiranza dai Fratelli Longari Ponzone nel
1873 un forno di tipo Hoffmann, iniziativa che
“rappresentava nel territorio il primo grande
investimento di capitali privati in una manifattura,
capace di aprire un’autentica prospettiva di
sviluppo industriale”®, Allo scadere del secolo la
fornace Longari Ponzone si era affermata come la
seconda piu importante della provincia, aveva
introdotto macchinari quali impastatrici, profilatrici
e presse e aveva ampliato la gamma dei suoi
prodotti: particolare importanza avevano assunto
— accanto a mattoni di varia foggia, coppi e tegole

Prospetto, sezione e pianta di fornace Hoffmann
a fuoco continuo (da: G. Musso, G. Copperi, Particolari
di costruzioni murali e finimenti di fabbricati, tav. L,

Fornace HOFFMANN - Particolari delle valvole per il tiraggio del fumo

19 All'attivita della fornace Longari Ponzone

V. Rosa ha dedicato il saggio La fabbrica di
laterizi Longari Ponzone, pubblicato in: L’Eta
Progettuale. Scienza, Arte e Industria a
Casalmaggiore (1820-1911), a cura di V. Rosa,
Casalmaggiore 2006, pp. 194-201. Si ricorda,
in proposito, anche il saggio di L. Roncai

Torino 1888).

Produzione e uso dei materiali edilizi in:
Ottocento cremonese. lll. Temi di architettura e
urbanistica, Cremona 1993, pp. 79-103, in cui
I’Autore mostra come quello dei laterizi sia
stato nell’Ottocento il solo settore
merceologico nel quale il Cremonese ha potuto
vantare una certa originalita. Nello stesso

volume Ornella Selvafolta, nel saggio
Architettura e industria nel cremonese,
interpreta la fornace Hoffmann come una sorta
di “edificio-macchina” in cui la configurazione
architettonica traduceva la relazione
strettissima tra organizzazione del lavoro e
organizzazione dello spazio.
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Fornace Polirone,
Borgoforte (Mn),
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Particolare di un elemento decorativo col marchio delle
Fornaci Longari Ponzone - Forni Hoffmann di
Casalmaggiore, Casalmaggiore, facciata del Palazzo
Municipale (foto Enrico Rossi).

— gli ornati in cotto per I'architettura e la statuaria
da giardino. Gia nel 1878 la produzione della
fornace — presentata in un apposito catalogo di
vendita - venne premiata con la medaglia d’oro
all’Esposizione Agricola, Industriale e Didattica di
Mantova, mentre un campionario di laterizi comuni
e di terrecotte da decorazione venne allestito
dalla Longari Ponzone per I'Esposizione di Milano

20 per le trasformazioni del tipo edilizio e
dell’organizzazione del lavoro della fornace si

del 1881, nella forma di un elegante ed eclettico
padiglione in mattoni rossi e bianchi.

Il caso della Longari Ponzone &€ emblematico di
come, per rispondere alle esigenze di un settore
produttivo in continua crescita nel corso
dell’Ottocento, le principali fornaci devono
pervenire ad un’avanzata organizzazione del
lavoro: si devono mettere da parte carriole e
cavalli, le cave devono adottare le tecniche e le
attrezzature in uso nelle miniere e nei lavori di
sbancamento dei grandi cantieri, la preparazione
del crudo deve meccanizzarsi, ricorrendo a
macchinari gia in uso in altri settori e in grado di
dare un prodotto uniforme, la cottura deve
svolgersi nel minor tempo possibile e con i minori
consumi, gli approwigionamenti, la lavorazione e
le spedizioni devono essere tempestivi e occorre
rivolgersi ad una clientela vasta, non pit solo
locale, ma raggiungibile attraverso
rappresentanze, esposizioni di settore, diffusione
di cataloghi commerciali. Tradizionalmente legata
all'agricoltura, alle stagioni e a una manodopera
capace e a basso costo, ancorata al territorio e
restia alle innovazioni, la produzione dei laterizi si
awia a divenire una vera e propria industria in cui
la meccanizzazione € sempre pill accentuata e si
afferma del tutto nel dopoguerra, quando
I'adozione generalizzata nell’edilizia delle strutture
portanti in cemento armato determina il
sopravvento della produzione dei mattoni forati su
quella dei mattoni pieni°.

rimanda al volume di E. Tamagno Fornaci. Terre
e pietre per I'ars aedificandi, Torino 1987.



Operai di fornaci casalasche, Casalmaggiore, meta XX
sec. (Casalmaggiore, Biblioteca Civica A.E.Mortara,
Archivio fotografico).

Un fuoco governato da lontano

L’excursus compiuto sulla storia del laterizio nel
territorio non pud che chiudersi con uno sguardo
sull’attualita. Se & vero che “il comparto &
passato, nel corso di due secoli, da
autoproduttore a esportatore di laterizi"?* presso
un mercato anche sovranazionale e la produzione
di laterizi continua ad essere una delle attivita che
caratterizzano I’economia locale, & pur vero che il
numero degli addetti & sempre minore. Le prime
grandi trasformazioni si sono avute negli anni
Sessanta e Settanta, con la chiusura (e
|"abbattimento) delle antiche fornaci Longari
Ponzone e la realizzazione di nuovi stabilimenti:
Eridano e Roserpa a Casalmaggiore, Sereni a
Martignana di Po, mentre a Viadana continuava la
produzione dello stabilimento Fantini & Baruffaldi.
La demolizione della ciminiera di quest’ultima
fornace (la cui attivita era cessata nel 2000) é
cosa recente e, significativamente, la stampa
locale I’'ha considerata il segno della fine di
un’epoca. Solo nei casi piu fortunati troviamo
testimonianze di archeologia industriale
valorizzate, come i resti delle fornaci Frazzi di
Cremona??, in zona Po, oppure l'interessante

recupero dell’ex Fornace Galotti di Bologna,
divenuto sede del Museo del Patrimonio
Industriale?3. Talvolta I'antica fornace & ancora
operante, come nel caso della Fornace Polirone di
Borgoforte, specializzatasi nella produzione
manuale di cotto di qualita; tali prodotti, proprio
perché realizzati artigianalmente, presentano le
irregolarita caratteristiche del cotto padano e sono
ricercati soprattutto per quelle operazioni di
recupero architettonico in cui si renda necessario
il reperimento di materiali adatti ad una corretta
restituzione dell’edificio o del monumento?*.

La tecnologia oggi disponibile ha consentito di
fare passi avanti enormi in direzione di rese
produttive elevate e della creazione di pill salutari
ambienti di lavoro: un esempio é rappresentato
dalla Fornace ex-Eridano di Casalmaggiore, nata
nel 1962 e i cui impianti sono stati oggetto di tre
rinnovamenti dei macchinari. Lo stabilimento,
specializzato nella produzione di elementi per
solaio di varie tipologie, produce circa due milioni
di quintali I'anno di prodotto, ponendosi tra le
realta industriali piu significative del settore?®. Dal
2002 la fornace fa parte del Gruppo Sereni S.r.l.,
che comprende anche uno stabilimento a Colorno,
in cui si produce tavellame. Lo stabilimento Sereni
Coperture di Martignana di Po produce invece
coppi e tegole: anche questa marcata
specializzazione degli impianti per tipo di
manufatto & dovuta alle esigenze della produzione
industriale odierna.

Hh bt s

Elementi per solaio (essiccato e cotto), Stahilimento
Gruppo Sereni S.r.l., Casalmaggiore, 2010.

2L Cfr. il saggio di L. Roncai La produzione di
laterizi tra Ottocento e Novecento nel
Casalasco-Viadanese, in: Argille ghiaie pietre
calci, cit., pp. 85-93.

22 Si veda il dossier Ex Ceramica Frazzi fra
storia e attualita, in: “Cremona Produce”, 6,
2006, pp.7-23.

2| circuito anulare del forno Hoffmann & stato
ristrutturato e trasformato in una suggestiva
galleria espositiva in cui hanno trovato
collocazione gli strumenti dell’Istituto Aldini-
Valeriani. Ai piani superiori, dove un tempo

essiccavano i mattoni, varie sezioni sono
dedicate ai settori d’eccellenza dell’industria
bolognese del passato e del presente.

24 Esistono, d’altra parte, ditte specializzate
nella produzione industriale di mattoni
antichizzati, in cui le caratteristiche
imperfezioni vengono riprodotte volutamente
attraverso appositi macchinari.

% || Gruppo Sereni e Sereni Coperture hanno
contribuito alla realizzazione del Progetto EST
mettendo a disposizione materiali e attrezzi per
la mostra Costruire con la terracotta e

ospitando eccezionalmente il gruppo in visita
allo stabilimento di Casalmaggiore. Oltre ai
titolari delle Aziende, un particolare
ringraziamento va al Direttore di Stabilimento,
Nazareno Marcantoni, intervenuto nell’ambito
del corso di formazione per i docenti tenutosi il
13 ottobre 2009, e al tecnico Franco Feroldi,
collaboratore per |'allestimento della mostra
sopra citata. Esperti e appassionati del lavoro
della fornace, devo a loro le informazioni sulla
lavorazione attuale dell’argilla che propongo in
sintesi in questo testo.
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Alla base di questa produzione resta comunque la
selezione delle argille, indispensabile per
garantire conformita alle normative per la qualita
del prodotto e per la salvaguardia dell’ambiente.
Le argille provenienti da cave diverse vengono
spesso miscelate fra loro in percentuali
sperimentate in laboratorio per ottenere un
prodotto finale migliore. La prima scelta
dell'industria & quella del sito estrattivo: la terra
non & un bene infinito e ci sono piani estrattivi
ben precisi in base ai quali le aziende possono
chiedere di estrarre argille in relazione alle proprie
necessita. L'uso del suolo a fini di escavazione in
[talia non & oggi uniformemente regolamentato:
eppure la normativa sulle cave € proprio “un
indicatore di come un Paese riesce a tenere
insieme identita del territorio e innovazione, tutela
del proprio patrimonio storico e sviluppo
economico”?®. Il quadro delle regole & abbastanza
completo per le Regioni del centro-nord che
aggiornano periodicamente il piano cave: in
Lombardia, sulla base della legislazione regionale,
gli organi interessati al rilascio delle autorizzazioni
sono le Province e la Provincia di Cremona ha un
Piano Provinciale Cave?’ il cui dimensionamento —
non privo di contestazioni — & stato frutto di un
bilancio tra i volumi di minerali di cava che

Carico di mattoni essiccati pronti per la cottura, Stabilimento Gruppo Sereni S.r.l., Casalmaggiore, 2010.

poSSoNo essere estratti dal territorio provinciale,
articolati per i diversi settori merceologici (argilla
piuttosto che sabbia e ghiaia) e i volumi delle
sostanze stesse che il mercato richiede. Solo un
bilancio oculato consente infatti di mantenere nel
tempo un’attivita estrattiva sostenibile. In base ad
una serie di criteri, sono stati individuati e
classificati nel territorio provinciale, suddivisi per
livello di idoneita, dei PATE (Possibili Ambiti
Territoriali Estrattivi), alcuni dei quali si trovano a
Gussola e sono quelli utilizzati dalle fornaci
Sereni. Questa € una zona molto ricca di argilla e
alcune cave sono molto antiche, anche di 200 o
300 anni fa. Si tratta prevalentemente di argille
alluvionali, riportate dal fiume che in genere
ripristina, ad ogni esondazione, le cave golenali.
Per I'estrazione, un tempo realizzata
manualmente, si usano esclusivamente mezzi
meccanici che arrivano alla profondita prevista dal
piano di escavazione. L'argilla trasferita verso
I'unita produttiva viene stoccata all’aperto per poi
essere ripresa dopo un periodo di stagionatura: il
tutto awviene attraverso pale meccaniche che
miscelano le argille del piazzale in cassoni in
movimento e le scaricano su grossi nastri; questa
prima fase della lavorazione é volta da una parte
a frantumare e dall’altra a trattenere le impurita,

s
——

e S

internet della Provincia di Cremona, Settore

2% |lluminante in proposito & il Rapporto di
Legambiente sulla gestione dell’attivita
estrattiva nel territorio italiano: I/ punto sulle

cave in ltalia, 2008, pubblicato nel sito internet
di Legambiente.
27 Cfr. la documentazione pubblicata nel sito

Ambiente.
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quali radici o pietre. Ogni macchina ha il compito
di ridurre gradualmente la grandezza del grumo di
argilla e, se c’é bisogno, si aggiunge acqua
all’impasto, in modo che la massa acquisti una
plasticita adatta per essere trafilata o stampata.
L'argilla preparata, attraverso un nastro
trasportatore, finisce in una mattoniera in cui si
crea il vuoto aspirando I'aria attraverso grosse
pompe. Rispetto alla lavorazione manuale,
|’eliminazione dell’aria contribuisce a conferire
compattezza all'impasto, consentendo anche di
realizzare mattoni con fori abbastanza grandi.
Dalla camera sottovuoto il filone d'argilla viene
quindi spinto verso una trafila che pud cambiare in
relazione al tipo di mattone da produrre. In
questa fase il filone € umido, grigiastro e ha la
consistenza plastica di un chewing-gum, pud
essere tagliato con dei fili e poi collocato su
carrelli che vanno in essiccazione (un processo
che oggi dura al massimo qualche ora e sfrutta
degli agitatori, tipo ventilatori da soffitto, che
movimentano I'aria calda e la indirizzano in modo
uniforme).

Una volta asciutti, i mattoni vengono impilati
automaticamente su carri, tipo vagoni di un treno,
con un piano in refrattario. | carri, scorrendo su un
binario, entrano nel forno di cottura, che € oggi un
forno a tunnel, discendente dai modelli
ottocenteschi, ma caratterizzato da una modifica
radicale del movimento a cui & assoggettato il
materiale in cottura, oltre che da importanti
acquisizioni — sui fronti del recupero del calore e
dell’isolamento - derivate dal settore siderurgico.
[l forno & costituito da una galleria lunga un
centinaio di metri, formata da un’armatura
metallica esterna, da un rivestimento coibente
interno e da un secondo rivestimento esterno
refrattario. La parte centrale della galleria € la

Bocchetta
d’ispezione di un
bruciatore del forno,
Stabilimento
Gruppo Sereni S.Ll.,
Casalmaggiore,
2010.

camera di cottura vera e propria. || materiale da
cuocere viene disposto su carrelli che percorrono
la galleria con una cadenza ben determinata. La
temperatura aumenta progressivamente fino ad
arrivare a circa mille gradi (la temperatura piu
adatta alle argille locali), a cui il prodotto viene
mantenuto per un periodo che va dalle 6/7 ore
fino a 20 ore: il ciclo di cottura varia infatti
rispetto agli spessori del mattone. Inizia quindi un
raffreddamento graduale che termina, attraverso
I'immissione di aria fredda, all’estremita opposta
del forno, da dove i carrelli escono per essere
scaricati. Il forno a tunnel, scaldato da bruciatori a
metano, & caratterizzato da circuiti interni di
recupero del calore - attivi soprattutto nell’ultima
fase di cottura, prima dell’'uscita del prodotto dal
forno — che hanno determinato, fra I'altro, la
scomparsa della ciminiera caratteristica dei vecchi
impianti: il calore dei gas di combustione viene
trasferito e riutilizzato nelle camere di
essiccazione.

Il carro viene scaricato tramite robot e il prodotto
viene collocato su bancali adatti
all'immagazzinamento sul piazzale, pronti per la
vendita. La completa automazione della catena di
lavorazione - dalla gestione del mucchio di terra
all’aperto al controllo del forno e
all'immagazzinamento - & I'aspetto caratteristico
dell’odierna industria del laterizio: laddove la
lavorazione era sempre stata per lo pil manuale e
molto faticosa, soprattutto nelle fasi di carico e
scarico del forno, oggi tutto il lavoro delle

28 Nel caso di tegole e coppi, I'impasto non viene estruso,
ma viene stampato, ossia sagomato con una pressa.
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macchine & regolato da computer® e il personale,
drasticamente ridotto di numero, non & pid
costituito da operai generici, ma da tecnici
specializzati (meccanici, manutentori,
programmatori informatici...).

Alla ricerca di nuove forme di organizzazione del
lavoro e di nuovi traguardi nel risparmio
energetico, si associa oggi la necessita di
garantire un elevato standard qualitativo del
prodotto industriale. Per questo il prodotto viene

marcato in modo tale da garantirne la tracciabilita.

La qualita & un requisito indispensabile
soprattutto per quanto riguarda le coperture: essa
si ottiene, oltre che attraverso un’accurata scelta
e miscela delle argille, attraverso I’eliminazione di
ogni impurita dall'impasto: una radice o un
“calcinello” (piccolo conglomerato di carbonato di
calcio) che restassero nell’impasto
provocherebbero, in fase in cottura, un foro o un
solco nel prodotto: un danno che - se pud
considerarsi solo estetico per mattoni destinati ad
essere intonacati e che pertanto pud essere in
minima misura tollerato - risulta invece pil grave

in una copertura, prestandosi ad infiltrazioni
d’acqua e non garantendo I'impermeabilita del
tetto. Le coperture prodotte oggi devono avere
una garanzia di legge di almeno dieci anni: per
questo motivo si fanno in laboratorio prove di
longevita del prodotto, sottoponendolo a
congelamento e scongelamento per almeno cento
volte; se durante tali prove il prodotto non subisce
sfaldamenti, puo ritenersi idoneo®, La necessita
di ricercare argilla di qualita adatta agli utilizzi &
uno degli elementi che piu incide sul costo finale
del prodotto: la materia prima — diversamente che
in passato — non € pit solo quella disponibile
localmente e il trasporto risulta costoso, oltre che
inquinante. Cosi come il trasporto del prodotto
finito, poiché le fornaci si concentrano in alcune
zone di produzione e non sono uniformemente
distribuite in base alle necessita di utilizzo dei
laterizi. Nuovi traguardi sono evidentemente
ancora da perseguire sul fronte del risparmio
energetico, per rendere I'industria del laterizio
sempre pitl compatibile con I'ambiente che I'ha
storicamente espressa.

Deposito di argilla in attesa d’essere lavorata, Stabilimento Gruppo Sereni S.r.1., Casalmaggiore, 2010.

29 Un documento interessante per apprezzare le
trasformazioni del lavoro nella fornace - e, piu
in generale - nella societa e negli stili di vita,
intervenute negli ultimi decenni &
rappresentata dalla visione del filmato Dalla
terra al mattone. Storia della Laterizi Rosepa
S.p.A., girato nel 1975 da Stefano Freddi.
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L’Autore ha recentemente curato la
trasposizione del super8 su DVD e ha messo il
filmato a disposizione del Progetto EST - e del
pubblico in generale — depositandolo presso la
Biblioteca A.E.Mortara di Casalmaggiore.

30 Sulle caratteristiche di un buon tetto,
dall’antichita a oggi, si veda A. Acocella, Tetti in

laterizio, Roma 1994. Informazioni operative
sulla corretta messa in opera delle coperture in
laterizio, oltre che di altri elementi costruttivi, si
trovano nel sito dell’ANDIL - Assolaterizi
(www.laterizi.it).



